<
[ OIL SMARY WAPNIOWE

DLA PRZIEMYSLU

SMAR MASZYNOWY 2

CHARAKTERYSTYKA:

Smar maszynowy 2 produkowany jest w oparciu o rafinowane bazy olejowe o lepkosci 6,2-7 cSt w 100°C i
mydta wapniowe wysokoczgsteczkowych kwaséw ttuszczowych.

Jest odporny na dziatanie wody. Moze by¢ stosowany w uktadach centralnego smarowania.
ZASTOSOWANIE:

Smar maszynowy 2 przeznaczony jest do smarowania tozysk slizgowych oraz innych powierzchni tracych w
zakresie temperatur od - 10°C do +60°C.

. Sénar maszynowy 2 stosuje sie do smarowania w przypadku doprowadzania go dtugimi przewodami o matej
srednicy,

e Smar maszynowy 2 nie nadaje sie do smarowania tozysk tocznych.

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACIJE:

DIN 51 502: K2C-10 ISO 6743-9: AAHA-2

PARAMETRY JEDNOSTKI WARTOSCI
TYPOWE
Klasa NLGI - 2
Penetracja w temperaturze 25°C, po ugniataniu mm/10 286
Temperatura kroplenia oC 89
Zawarto$¢ wody % 1,1

UWAGA:

Powyzsze wartosci parametrow
fizykochemicznych sg wartosciami
typowymi. Warto$ci rzeczywiste s
umieszczane na $wiadectwach jakosci
dotaczanych do kazdej partii produktu.
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