
PRODUKTO DUOMENŲ LAPAS  

 

Q8 Rossini CO 100 

 

Aprašymas 
 
 Maisto pramonėje naudojamų kompresorių ir vakuuminių siurblių tepimo alyva 

 

Paskirtis 
 
 Skirta visų, o ypač maisto ir farmacijos pramonėje naudojamų oro kompresorių ir vakuuminių siurblių tepimui ir aušinimui. 

Taip pat naudojamas kaip chemijos pramonės siurblių sandarinimo skystis.  

 Q8 Rossini CO yra ilgai eksploatuojama alyva, sukurta maišant sintetinius angliavandenilių bazės skysčius su specialiais 
nelakiais priedais, pagerinančiais tepimo savybes aukštoje ir žemoje temperatūroje ir užtikrinančiais gerą apsaugą nuo 
korozijos bei oksidacijos poveikio drėgmės sąlygomis. 

 Q8 Rossini CO sudėtyje esančios medžiagos atitinka JAV Vyriausybės Maisto ir vaistų administracijos 21 taisyklių rinkinio 
(FDA CFR 21) reikalavimus, o pagal maisto pramonėje naudojamų įrenginių ir geriamo vandens sistemų sertifikavimo 
organizacijos Nacionalinio sanitarijos fondo (NSF)  standartus ji priskiriama H1 kategorijai, t.y. alyvoms, galinčioms turėti  
atsitiktinį sąlytį su maistu. 

 

Specifikacijos 

 

 DIN 51506, VDL kategorija 

 

Privalumai 
 

 Ilgesni alyvos keitimo intervalai nei mineralinių alyvų  

 Dera su mineralinėmis alyvomis  
 Dera su įprastiniais elastomerais ir plastiškomis medžiagomis  
 Suvartojama mažiau alyvos  
 Atspari temperatūros ir cheminių medžiagų poveikiui  
 Trumpesnis techninės priežiūros laikas ir mažesni kaštai  
 Puikios užvesto šalto mechanizmo tepimo savybės  
 Daugiafunkcinė alyva 

 
Rekomendacijos 
 
 Q8 Rossini CO 100 NSF registracijos numeris 136419  

 

Sudėtis 
 
 Poli alfa olefinai 

 Dilimą stabdantis priedas 
 Rūdijimo inhibitorius 
 Oksidacijos poveikį mažinantis priedas 
 Putojimą mažinantis priedas  
 Bakterijų augimą kontroliuojantis reagentas  

 

Savybės 

 
Specifikacijos Metodas Vienetai  

ISO klampos klasė - - 100 

Abs. tankis prie 15°C D 4052 kg/m³ 840 

Kinematinė klampa prie 40°C D  445 mm²/s 108 

Kinematinė klampa prie 100°C D  445 mm²/s 14.5 

Klampos indeksas D 2270 - 138 

Pliūpsnio temperatūra D 92 °C 270 

Stingimo temperatūra D 97 °C -48 

Rūdijimo testas, A ir B procedūros 24 h D 665 - praėjo 
 
Aukščiau nurodyti skaičiai nėra specifikacijos. Tai yra tipiniai duomenys, gamybos paklaidų ribose.  
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